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CHARAKTERYSTYKA

Jantar jest najcz��ciej wybieranym modelem spo�r�d wszystkich przecinarek marki Eckert, pozostaj�c bezkonkurencyjny w swojej klasie 

cenowej. Korzystaj� z niej du�e zak�ady przemys�owe oraz mniejsze przedsi�biorstwa, poszukuj�ce rozwi�za� zar�wno oszcz�dnych jak 

i niezawodnych.

Przecinark� Jantar mo�na wyposa�y� w system ci�cia plazmowego i tlenowego oraz dodatkowo poszerzy� jej funkcjonalno��, za pomoc� 

bogatej oferty osprz�tu dodatkowego (trasowanie i punktowanie plazmowe, znakowanie, wiercenie oraz obr�bka rur i profili). Jej konstruk-

cja zosta�a zoptymalizowana pod k�tem bezawaryjno�ci, co potwierdzaj� setki klient�w w ca�ej Europie.

G�ÓWNE CECHY

 �û Atrakcyjna cena bogato wyposa�onej wersji podstawowej

 �û Wysoka dynamika i precyzja ci�cia 2D blach, rur i profili

 �û Mo�liwo�� ci�cia materia��w o grubo�ci od 0,5 mm do 100 mm

 �û Rozbudowana baza predefiniowanych parametr�w ci�cia

 �û Nieograniczona mo�liwo�� zwi�kszenia d�ugo�ci obszaru roboczego

 �û Przecinarka posiada certyfikat Hypertherm® True Hole™ oraz technologi� Kjellberg® Contour Cut™

 �û Zdalne zarz�dzanie obci��eniem maszyny

 �û Asystent harmonogramu konserwacji maszyny

PLAZMA

TLEN

JANTAR

Prezentowana maszyna wyposa�ona jest w osprz�t dodatkowy.

KONSTRUKCJA

Konstrukcja portalu opiera si� o spawany profil stalowy, kt�ry dzi�ki odpr��aniu 
charakteryzuje si� du�� sztywno�ci�, przy zachowaniu relatywnie niewielkiej masy. 
Zastosowane rozwi�zania konstrukcyjne gwarantuj� stabilno�� geometrii maszyny, 
kt�ra nie ulega rozregulowaniu przy du�ych obci��eniach zar�wno masowych jak 
i termicznych.

STÓ� ODCI�GOWY

Modu�owe sto�y sekcyjne pozwalaj� na skuteczn� niwelacj� zapylenia powsta�ego 
w wyniku procesu ci�cia. W przecinarce zastosowano samono�n� konstrukcj�, na 
kt�rej spoczywa rama z wymiennymi rusztami. Taka budowa stanowi gwarancj� 
bezpiecznej i wydajnej pracy. St�� odci�gowy jest wyposa�ony w system inteligent-
nego odprowadzania py��w z obszaru ci�cia. Ka�dy segment sk�ada si� z konstrukcji 
no�nej z kana�ami wyci�gowymi, rusztu diagonalnego, wanny na odpady, element�w 
pneumatycznych i steruj�cych.

STEROWNIK CNC

Sterownik ECS872 to wysokiej klasy urz�dzenie przemys�owe, wyposa�one w monitor 
dotykowy. Wydajne podzespo�y i konstrukcja odporna na ekstremalne warunki panuj�ce 
na hali produkcyjnej, zapewniaj� bezawaryjno�� pracy przecinarki. Bogata funkcjonal-
no�� autorskiego oprogramowania oraz intuicyjny interfejs sterownika pozwalaj� na 
pe�ne wykorzystanie mo�liwo�ci maszyny. 

SUPORT HD3000

Suport HD3000 pozwala na pe�ne wykorzystanie mo�liwo�ci nowoczesnych palnik�w 
plazmowych. Unikalne rozwi�zanie nap�du i prowadzenia suportu w osi Z dzi�ki 
zastosowaniu przek�adni �rubowo-kulowej oraz wysokoobrotowego serwonap�du 
pozwala dynamicznie i precyzyjnie kontrolowa� wysoko�� palnika. Suport HD3000 
wyposa�ony jest w czujniki: antykolizyjny, electrical/mechanical touch oraz czujnik 
wysoko�ci, a tak�e technologie: Contour Cut™, Contour Cut Speed™, Diameter Pro™ 
oraz True Hole™.

PALNIK TLENOWY HARRIS

Palnik tlenowy jest rozwi�zaniem przeznaczonym do ci�cia stali konstrukcyjnych 
niskow�glowych i niskostopowych. Sprawnie radzi sobie z du�ym zakresem grubo-
�ci ci�tych materia��w. Palnik zosta� wyposa�ony w czujnik wysoko�ci, automatyczny 
system zapalania oraz w mo�liwo�� manualnego ustawiania k�ta. 
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STANDARDOWE AGREGATY PLAZMOWE

Podane  dane zale�� od ci�tego materia�u i jego struktury.
Mo�liwo�� przebijania zale�y od materia�u,  grubo�ci oraz od czujnika wysoko�ci i sterownika.

Hypertherm Przebijanie Odci�cie

Powermax 65 16 mm 32 mm

Powermax 85 20 mm 38 mm

Powermax 105 22 mm 50 mm

MaxPRO 200 32 mm 75 mm

XPR 170 40 mm 60 mm

XPR 300 50 mm 80 mm

Kjellberg Przebijanie Odci�cie

SmartFocus 130 25 mm 40 mm

SmartFocus 200 30 mm 60 mm

SmartFocus 300 40 mm 80 mm

HiFocus 80i 15 mm 25 mm

HiFocus 130 25 mm 40 mm

HiFocus 161i Neo 30 mm 50 mm

HiFocus 280i Neo 40 mm 70 mm

HiFocus 360i Neo 50 mm 80 mm

Q1500 30 mm 60 mm

Q3000 40 mm 80 mm


